OTTOSTUMM | megs

Processing

Health and safety

Cutting
Welding

Accessories installation:

Gaskets

System accessories

Hinges

Flush bolts

General fittings

Handles

Locks

Multipoint standard rods with lever
handle installation

Multipoint steel rods installation,
with Heritage

Multipoint aluminum rods installation,
with Graz and Mono

Glazing

Important notes:

All processes are considered
glazed-in except where specified.

FerroFinestra®

Lavorazioni

Prevenzione e sicurezza

Taglio
Saldatura

Montaggio accessori:

Guarnizioni

Accessori di sistema

Cerniere

Catenacci

Ferramenta generale

Maniglie

Serrature

Montaggio Multipoint aste standard
con cariglione

Montaggio Multipoint aste in acciaio,
con Heritage

Montaggio Multipoint aste in alluminio,
con Graz e Mono

Vetrazione

Note importanti:

Tutte le lavorazioni si intendono
glazed-in tranne dove specificato.

W50 TB 5.0 Processing
Lavorazione
Procesamiento
Procesamiento

Prevencion y seguridad

Corte
Soldadura

Montaje accesorios:

Juntas de sellado

Accesorios del sistema

Bisagras

Pasador de canto

Herrajes generales

Manillas

Cerraduras

Montaje Multipoint varillas estandar
con manija de bloqueo

Montaje Multipoint varillas de acero,
con Heritage

Montaje Multipoint varillas de aluminio,
con Graz y Mono

Acristalamiento

Notas importantes:

Todos los procesos se consideran
acristalados, excepto donde se
especifique.
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Health and safety

W50 TB profiles with polyurethane
thermal barrier can generally be
processed the same way as other
thermal barrier steel window profile
systems.

No special machines or process
for fabrication are required. The
standard fabrication processes,
such as welding and grinding,
can be carried out easily. While
drilling, sawing or machining the
polyurethane web a dust, similar
to wood dust, is released. This
dust does not require dedicated
filters or extractors. However,

we recommend to protect

eyes and airways according to
country specific health and safety
regulations.

Heating any polyurethane items
releases gaseous substances
containing aldehydes and CO.
For this reason is recommended
to weld with the special personal
protective equipment suggested
and in areas with sufficient
ventilation and fume-disposing
systems.

disclaimer see 7.0.14

FerroFinestra®

Prevenzione e sicurezza

| profili W50 TB a taglio termico con
poliuretano possono generalmente
essere lavorati analogamente ad
altri profili per finestre a taglio
termico in acciaio.

Non sono necessarie macchine
speciali o processi particolari

per la fabbricazione. | processi

di fabbricazione standard, come
saldatura e rettifica, possono
essere eseguiti facilmente. Durante
la foratura, il taglio o la lavorazione
dell'anima in poliuretano viene
rilasciata una polvere, simile alla
polvere di legno. Questa polvere
non richiede filtri o aspiratori
dedicati. Tuttavia, raccomandiamo
di proteggere gli occhi e le vie
respiratorie secondo le norme
specifiche di salute e sicurezza del
Paese.

L'eventuale surriscaldamento

del poliuretano libera sostanze
gassose a base di aldeidi e CO:
per questa ragione si consiglia di
saldare con appositi DPI previsti e
in zone con sufficiente aerazione e
comunque in presenza di sistema
per I'evacuazione dei fumi.

W50 TB 5.1 Health and safety

Prevenzione e sicurezza
Prevencion y seguridad

Salud y seguridad

Los Perfiles W50 TB con
separadores de poliuretano
generalmente se pueden procesar
de la misma manera que otros
sistemas de perfiles de ventana de
acero con barrera térmica.

No se requieren maquinas
especiales o medidas para la
fabricacion. Los procesos de
fabricacion estandar, como la
soldadura y el pulido, se pueden
llevar a cabo facilmente. Al
perforar, aserrar o mecanizar la
banda de poliuretano se libera un
polvo similar al polvo de madera.
Este polvo no requiere filtros

o extractores dedicados. Sin
embargo, recomendamos proteger
los ojos y las vias respiratorias de
acuerdo con las normas de salud y
seguridad especificas del pais.
Cualquier sobrecalentamiento

del poliuretano libera sustancias
gaseosas basadas en aldehidos

y monodxido de carbono: por esta
razén es aconsejable soldar con

el EPP adecuado y en areas con
suficiente ventilacion y en cualquier
caso en presencia de un sistema
de extraccion de humos.
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Cutting

W50 TB profiles can be cut with
conventional steel saws. However,
when cutting and, in particular,
when creating mitre cuts, cutting
templates (D040XX-00) have to be
used to ensure that the profiles are
securely fixed.

The feed rate on saws have to be
reduced compared to conventional
tubular steel profiles. We
recommend a proper lubrification
during cutting operations.

For further information, see also the
chapter “General Information”.

Legend

+ = Fixed
—=0Openin
---=0Open out
Dimensions in: mm
Scale 1:1-1:2

V = View

R = Reference cut length peak/peak
CL = Cutting Length

HF = Height Frame

HG = Height Glass

HL = Height Leaf

WF = Width Frame

WG = Width Glass

WL = Width Leaf

disclaimer see 7.0.14

FerroFinestra®

Taglio

| profili W50 TB possono essere
tagliati con seghe per acciaio
convenzionali. Tuttavia, durante

il taglio e, in particolare durante

la creazione di tagli obliqui
utilizzare dime di taglio adeguate
(D040XX-00) per garantire che i
profili siano fissati in modo sicuro.
La velocita di avanzamento delle
seghe deve essere ridotta rispetto
a quella comunemente usata per

i convenzionali profili tubolari in
acciaio. Raccomandiamo una
lubrificazione adeguata durante le
operazioni di taglio.

Per ulteriori indicazioni, vedere
anche il Capitolo “informazioni
generali”.

Legenda

+ = Anta fissa

—— = Apertura interna

- - - = Apertura esterna
Misure in: mm

Scala 1:1-1:2

V = Vista

R = Riferimento lunghezza di taglio
CL = Lunghezza di taglio
HF = Altezza telaio

HG = Altezza vetro

HL = Altezza anta

WF = Larghezza telaio
WG = Larghezza vetro
WL = Larghezza anta

W50 TB 5.2 Cutting
Taglio
Corte
Cutting

Los perfiles W50 TB se pueden
cortar con sierras para metales
convencionales. Sin embargo, al
cortar y, sobre todo, al cortar con
ingletes, deben utilizarse bases de
fijacién adecuadas (D040XX-00)
para garantizar un tensado estable
del perfil. Dado que los perfiles
presentan muchas filigranas, la
velocidad de avance al serrar
debe reducirse en comparacion
con los perfiles tubulares de acero
convencionales. Recomendamos
utilizar una lubricacion de
micropulverizacion para cortar los
perfiles.

ra mas informacién, vé

Para mas informacién, véase
también el capitulo “Informacion
general”.

Leyenda

+ = Fijo

— = Apertura interna

- - - = Apertura externa

Medidas en: mm

Escala 1:1-1:2

V = Vista

R = Referencia de la longitud
de corte de los extremos

CL = Longitud de corte

HF = Altura marco

HG = Altura vidrio

HL = Altura hoja

WF = Longitud marco

WG = Longitud vidrio

WL = Longitud hoja
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Taglio
Corte
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Corte
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Taglio
Corte
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Taglio
Corte
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D04011-00

54 |

—19—
FT 6009SV-02
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W50 TB

5.2 Cutting
Taglio
Corte
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.2 Cutting
Taglio
Corte
Cutting length Liste di taglio Longitud de corte
FT 5009LF-02 FT 5009LF-02 FT 5009LF-02
Fixed frame Anta fissa Ventana fija
50 0
1 || [ FT5009LF-02 ||
!
1 - ﬁ —
W=
5
(2]
5
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1 U i
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GEzI= _[’_ﬁ ﬁ—v]— ==
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It )
e —
FT 5009LF-02 — a— FT 5009LF-02
+—20—+ WG = WF - 40 +—20—+
+—15—+ WF +-15—4
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Taglio
Corte
Cutting length Liste di taglio Longitud de corte
Single leaf window Finestra a un battente Ventana de una hoja
Openin Apertura interna Que se abre hacia dentro
T
10
+ ot
I +—— FT 5009L-02 —
<T'
N
+ FT 5509ZA-02
a) A
L]
2
0
B
N @
y & £
4o
I T
+ FT 5509ZA-02
Te}
P
+—— FT 5009L-02
-+ l
-+ i
10
1
OUTSIDE FT 5509ZA-02 —
Ny f—] __—_—_—
!L
FT 5009L-02 [ a— FT 5009L-02
WG = WF - 91
114 WL = WF - 22
+—15—+ WF +—15—+
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Taglio
Corte
Cutting length Liste di taglio Longitud de corte
Double leaf window Finestra a due battenti Ventana de dos hojas
Open in Apertura interna Que se abre hacia dentro
T n M
o H H
Il — FT5009L-02 [}
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+———345——+— WG=(WF-1375)/2—+4—345—+%
+——————405—+——WG=(WF-1375)/2—+—345—+
+11+4 WL = (WF +0.5)/2 +
+ WL = (WF +0.5)/2 11+
+—15— WF +—15—
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Taglio
Corte
Cutting length Liste di taglio Longitud de corte
Single leaf window Finestra a un battente Ventana de una hoja
Open out Apertura esterna Que se abre hacia fuera
T i
o i
Y I~ FT 5009L-02
N
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\\
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N
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w A
A - +H
w 7/
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F —
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1 Ui Ui
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r 5509TA-0! OUTSIDE 5509TA-0! —1
[ S N ] [ S . _
C==== = [‘—’—ﬁ[ h—’—_]‘ /= -
FT 5009L-02 — — FT 5009L-02
+——345 + WG = WF - 91 + 345—+
=11+ WL = WF - 22 +11+
+—15—+ WF +—15—+
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Cutting length
Double leaf window
Open out

15—

+
+

HF
HL (FT 5509Z.-02) = HF - 10

FT 5009L-02

+=11+

+—156—

FerroFinestra®

+11+

345——+

Liste di taglio
Finestra a due battenti
Apertura esterna

+
+

T

OUTSIDE

HF - 91

HG

HL (FT 5509TA-02) = HF - 22

+
+

1

+——345

+11-4

E_éi

FT 5509TA-02

Longitud de corte
Ventana de dos hojas
Que se abre hacia fuera

FT 5509TA-02 /
FT 5509ZL-02

FT 5509TA-02 / FT 5509ZL-02

FT 5509TA-02

OUTSIDE

4345+ WG =(WF-1375)/2— 345+
4 345— 4+ WG =(WF-1375)/2— 4+ 345— 4

WL = (WF + 0.5) /2

WL = (WF + 0.5) /2

.

FT 5009L-02

disclaimer see 7.0.14
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Taglio
Corte
Cutting length Liste di taglio Longitud de corte
Double leaf window Finestra a due battenti Ventana de dos hojas
Open out Apertura esterna Que se abre hacia fuera
T
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I —
< AN ’/
M N s
FT 5509TA-02 / N -
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< | ) ﬂ FT 6109TZ-02
I A
s TL{; M@ !
[Te}
+ +
| - FTB00OL-02 T
I I
) ) — FT 5509ZA-02

FT 5509TA-02
OUTSIDE

[ FT 6109TZ-02

FT 5009L-02

4345 4+ WG =(WF-1375)/2— 4345+

4405+ WG =(WF-1375)/2— 4 345+

+11-+ WL = (WF +0.5)/2 +
+ WL = (WF +0.5)/2 4114
+—15—+ WF +—15—+
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.2 Cutting

Taglio

Corte
Cutting length Liste di taglio Longitud de corte
Open in Apertura interna Apertura hacia dentro

15—+

FT 5009LF-02

e
¥

OUTSIDE

i
Q :

HF 1
420+ HG1=HF1-40—4—20—+

[C==e
-+ i b __; :__13% FT 5009LC-02 / FT 5009LF-02
0 FT 5509L-02
%
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NN
LOEE
T g
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L
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o
4
FT ZA-02
outsipe 1 2209ZA0 —[
[Ny f ] T
( )
 — -
FT 5009L-02 [E— FT 5009L-02
WG = WF - 91 +
WL = WF - 22
+—15—+ WF +—15—+
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.2 Cutting

Taglio

Corte
Cutting length Liste di taglio Longitud de corte
Open out Apertura esterna Que se abre hacia fuera

15—+

-
*

(=~
17]17
) i(
OUTSIDE

+—20—4+———HG1=HF1-40 ——%—20—+

w
T
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<
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N
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T I 1
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4 O
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hs l FT 5509L-02
4+ 3
o
e
OUTSIDE FT 5509TA-02 —1
=
=== N7 -oIoD
| J\
FT 5009L-02 — FT 5009L-02
WG = WF - 91 + 345+
WL = WF - 22 +114
+—15—+ WF +—15—+
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Cutting length

FerroFinestra®

W50 TB 5.2 Cutting
Taglio
Corte

Liste di taglio Longitud de corte

Open in Apertura interna Apertura hacia dentro
T
Lo
-+ i
w
| 5
< )
e (o]
>
FT 5509ZA-02
N >
L%
T I A
2 o
T T
FT 5509ZA-02
B
Te}
<
N
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[Te)
<l'-
N
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N >
SN
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T Il
o~ N
= O]
T T
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[Te)
<l'-
N
T l FT 5509L-02
+ 3
Lo
1
OUTSIDE — FT 5509ZA-02
[Ny f— T
FT 5009L-02 FT 5009L-02
WG = WF - 91
WL = WF - 22
+—15—+ WF +—15—+
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Cutting length

Open out
+
©

-+ I

J

- o

L T

T

o

=

%
+114+11-%

-91—+—345—+

+——345—+—HG 1 = HF1

HF2-91—34—345——+

FerroFinestra®

— FT 5009L-02

Liste di taglio
Apertura esterna

OUTSIDE

[——

e

FT 5509TA-02

FT 5509TA-02

FT 5509L-02

FT 5509L-02

FT 5509TA-02

W50 TB

Longitud de corte

Que se abre hacia fuera

Q
~
~N [
w I
T 1
o~ o~
= 9
+ FT 5509TA-02
0
S
X J‘ FT 5509L-02
+ ¥
o
e
r FT 5509TA-02 OUTSIDE FT 5509TA-02 —1
—— (—

J— S=or = S,
Ny [‘—g—d h—g— __—_—__
I — —

FT 5009L-02 —2 — FT 5009L-02

+——345 + WG = WF - 91 +
11+ WL = WF - 22 14
+—15—+ WF +—15—+
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.2 Cutting

Taglio
Corte
Cutting length Liste di taglio Longitud de corte
Single leaf door Porta a un battente Puerta abatible de una hoja
Open in Apertura interna Que se abre hacia dentro
T
10
-+ I
] *
5
4 FT 5509ZA-02
5 A
5 H
2
(e}
B
Te}
~ S
T
T = L
o
= Q

FT 5009HF-02

FT 5509ZA-02 —
OUTSIDE

=)
( ‘:]L

FT 5009L-02 FT 5009L-02
WG = WF - 91 + 345——+
WL = WF - 22 +114
+—15—+ WF +—15—+
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Taglio
Corte
Cutting length Liste di taglio Longitud de corte
Single leaf door Porta a un battente Puerta abatible de una hoja
Open out Apertura esterna Que se abre hacia fuera
T mn
0 i
N . I~ FT 5009L-02

345——+

FT 5509TA-02 AN

+

T

]]7
[I{

OUTSIDE
N

HF
HL = HF - 17
HG = HF - 86.5

FT 5009HF-02

FT 5509TA-02
OUTSIDE

)
( )

FT 5009L-02 FT 5009L-02
WG = WF - 91 + 345——+
+11-+ WL = WF - 22 +11+
+—15—+ WF +—15—+
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Cutting length

Double leaf door

Open in

15—

+
+

HF
HL (FT 6109TZ-02) = HF - 11
HL (FT 5509ZA-02) = HF - 17

FT 5009L-02

4114

345——+

+
+

HF - 86.5

HG =

FerroFinestra®

W50 TB

Liste di taglio
Porta a due battenti
Apertura interna

— FT 5009L-02

OUTSIDE

FT 5509ZA-02 /
FT 6109TZ-02

— FT 5509ZA-02 FT 5509ZA-02 —

FT 5009HF-02

5.2 Cutting

Longitud de corte

Puerta abatible de dos hojas
Que se abre hacia dentro

— FT 6109TZ-02 / FT 5509ZA-02

FT 5509ZA-02 —
OUTSIDE

+——345—4—— WG =(WF-1375)/2—+4—345—+4
4345 4 WG =(WF-1375)/2— 4345+

+11+4

+—15—

WL =(WF+05)/2

4+
+

-

WL =(WF+0.5)/2

FT 5009L-02

+11+
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.2 Cutting
Taglio
Corte
Cutting length Liste di taglio Longitud de corte
Double leaf door Porta a due battenti Puerta abatible de dos hojas
Open out Apertura esterna Que se abre hacia fuera
T
©
tel T
l
% AN /|
FT 5509TA-02 / N e
w  FT6109TZ-02 . .
- [a) . L
g \\\ ///
O A \\ //
a1 ® m
// \\
7 N
e N
7 N
7 N
7 N
7 N
e N
7 N
B
-~
PR
T L
i f 10
s g
Q o
w9 g
T Nz«
85
© B O
= I
O
oL
I 4
T
FT 5009HF-02
[To}
N
co«n— - l Ti
4y — FT6109TZ-02 / FT 5509TA-02
FT 5509TA-02 FT 5509ZA-02 — FT 5509TA-02
OUTSIDE
G = ﬁ—v—_] =
1
FT 5009L-02 ————(— FT 5009L-02

+—345——+4— WG =(WF-1375)/2—4+—345—+

=11+

+—15—+

WL = (WF + 0.5) /2

}——345—+— WG =(WF-1375)/2—4—345—+4

+
T
WL =(WF+0.5)/2 +114

WF +

-+

15—+

disclaimer see 7.0.14
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Cutting length
Single leaf in fixed frame
Open in

FerroFinestra® W50 TB

Liste di taglio
Anta singola su telaio fisso
Apertura interna

OUTSIDE

+———H TOP FRAME

0
(
+—18—+

%
345——+

FT 5509TL-02

5.2 Cutting
Taglio
Corte

Longitud de corte
Hoja en marco fijo
Que se abre hacia dentro

A
i Ltﬁ ﬁj' FT 5509ZA-02 -
® = B
=
I I
| D
+ Wu :[ FT 5509ZA-02
0
T FT 5509TL-02
- tﬁ j‘ T T
[aN] [ce]
T ow
i 1 =
<
o
[T
s
6
=
=
o)
om
T
~—L LEFT FRAME——+ —— FT 5509TL-02 FT 5509TL-02 — +——L RIGHT FRAME ——
18—+ —— FT 5509ZA-02 FT 5509ZA-02 — 18—+
OUTSIDE
= —— (gp—

WG =WF - 117

. WL = WF - 48

disclaimer see 7.0.14
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Cutting length
Single leaf in fixed frame
Open out

FerroFinestra®

Liste di taglio
Anta singola su telaio fisso
Apertura esterna

W50 TB

5.2 Cutting
Taglio
Corte

Longitud de corte
Hoja en marco fijo
Que se abre hacia fuera

w
e}
(%))
=
2 [in)
0 s
<<
o
[T
a
o)
=
. T T T
[ce]
i ] *
AN
B FT 5509ZL-02 N
I )
N
0 FT 5509TA-02 AN
< \\
N \\
A
} 5 -
///
7
7
7
7
7
7
7
7
: —
N~
? = B
Lo
= = =
I
-
1)
= =z
[Te)
ﬁ"
5 FT 5509TA-02
T J‘ T = FT 5509ZL-02
< i T T
[aN] [ce]
7w
j 1 =
<
o
o
s
o)
=
=
1)
[aa]
T
~———L LEFT FRAME ——+ — FT 5509ZL-02 FT 5509ZL-02 — +——L RIGHT FRAME ———~
+—18—4 r FT 5509TA-02 FT 5509TA-02 —[ +—18—+
——l —_— OUTSIDE
_J = ]

(
(

)
)

[
WG = WF - 117 +——345—+
WL = WF - 48 24—+
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.2 Cutting
Taglio
Corte
Cutting length Liste di taglio Longitud de corte
Door in fixed frame Porta su telaio fisso Puerta en marco fijo
Open in Apertura interna Que se abre hacia dentro
w
o
o
=
-]
0
w
=
<
o
[T
o
o)
=
i *
: g
I A
10 FT 5509TL-02 ‘.‘
5
+ FT 5509ZA-02
B
0
: 8 3
£ &
Tl
-
T2
FT 5009HF-02
[Te)
s}
L] l
~——L LEFT FRAME—+ —— FT 5509TL-02 FT 5509TL-02 — $+——L RIGHT FRAME——
+—18—4 — FT 5509ZA-02 FT 5509ZA-02 — +—18—+
OUTSIDE
) ( ) = (
) [ G
+ WG = WF - 117 4
+—24—+ WL = WF - 48 +—24—+
- WF .
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Cutting length
Door in fixed frame

Open out

HF
=HF - 30

HL
HG

345——+

*
+

HF - 99.5

FerroFinestra®

Liste di taglio

Porta su telaio fisso

Apertura esterna

OUTSIDE

=il

)

+—18—+

w
>
<
I~
L
o
O
[
I

- =)
FT 5509ZL-02 L

FT 5509ZL-02

FT 5509TA-02 |

M —

;
D

L LEFT FRAME —+ —— FT 5509ZL-02

FT 5509TA-02

FT 5009HF-02

W50 TB

5.2 Cutting
Taglio
Corte

Longitud de corte
Puerta en marco fijo
Que se abre hacia fuera

L.

FT 5509ZL-02 — +———L RIGHT FRAME ———
+—18— FT 5509TA-02 FT 5509TA-02 +—18—+
,%] i 1 OUTSIDE
ﬁ—v]—:‘ —J o JI:_[V_TJ\
]

(
il
)

disclaimer see 7.0.14
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+——345—+ WG = WF - 117 345—+
24—+ WL = WF - 48 24—+
WF -
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Welding

Legend

+ = Fixed
—=0Openin
---=0Open out
Dimensions in: mm
Scale 1:1-1:2

# = Spot weld

{5 = Welding

CL = Cutting Length
HF = Height Frame
HG = Height Glass
HL = Height Leaf
WF = Width Frame
WG = Width Glass
WL = Width Leaf

FerroFinestra®

Saldatura

Legenda

+ = Anta fissa

— = Apertura interna
- - - = Apertura esterna
Misure in: mm

Scala 1:1-1:2

# = Punto saldatura

{5 = Saldatura

CL = Lunghezza di taglio
HF = Altezza telaio

HG = Altezza vetro

HL = Altezza anta

WEF = Larghezza telaio
WG = Larghezza vetro
WL = Larghezza anta

W50 TB

Soldadura

Leyenda

+ = Fijo

—— = Apertura interna
- - - = Apertura externa
Medidas en: mm
Escala 1:1-1:2

# = Punto soldadura

{5 = Soldadura

CL = Longitud de corte
HF = Altura marco

HG = Altura vidrio

HL = Altura hoja

WF = Longitud marco
WG = Longitud vidrio
WL = Longitud hoja

rel. 07 - 10/2023

5.3.0

5.0 Processing
Lavorazione
Procesamiento

5.3
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Welding

W50 TB profiles can be welded

without taking any particular precautions,
using the standard MIG/MAG or CMT welding
procedure. We recommend using a smoke
extraction system and ensuring sufficient
ventilation of the room. Ensure the welding is
thorough and clean.

W50 TB profiles are coated with a special
zinc-magnesium coating, which is suitable for
welding and avoids unwanted pore formation.

The heat generated during welding of profiles
and hinges must be dissipated using brass,
copper and aluminium welding attachments.

Keep minimum 3 mm distance from welding
seam to polyurethane web.

Frame welding

Deburr and bevel bar ends.

Assemble the frame on the welding table.
Check frame dimensions.

Check angularity.

Check diagonal dimensions.

Fix position with small welding spots.
Recheck diagonal dimensions.

Carry out the welding alternating from the
inside to the outside.

Recheck diagonal dimensions.

0. Grind the corners, creating a flat and smooth
surface.

NN =

= ©

disclaimer see 7.0.14

FerroFinestra®

W50 TB

Saldatura

| profili W50 TB possono essere saldati senza
particolari precauzioni, utilizzando la procedura
di saldatura standard MIG/MAG o CMT.
Raccomandiamo di utilizzare un sistema di
aspirazione fumi e di garantire una ventilazione
sufficiente della stanza. Assicurarsi che la
saldatura sia accurata e pulita. | profili W50 TB
sono rivestiti con uno speciale rivestimento in
zinco-magnesio, che é adatto alla saldatura ed
evita la formazione indesiderata di pori.

Il calore prodotto durante la saldatura dei profili
e cerniere deve essere disperso utilizzando
controsagome in ottone, rame, alluminio.

Il cordone di saldatura va tenuto ad una distanza
di almeno 3 mm dall’anima in poliuretano.

Saldatura del telaio

Sbavare e smussare |'estremita della barra.
Assemblare il telaio su di un tavolo di
saldatura.

Controllare le dimensioni del telaio.
Controllare gli angoli.

Controllare le dimensioni delle diagonali.
Fissare la posizione con piccoli punti di
saldatura.

Ricontrollare le dimensioni delle diagonali.
Eseguire la saldatura procedendo dall’interno
verso |'esterno dell’angolo.

. Ricontrollare le dimensioni delle diagonali.
10. Rettificare i cordoni di saldatura, creando
una superficie piana e liscia.

N —

R

o N

rel. 07 - 10/2023

5.3.1

5.3 Welding
Saldatura
Soldadura
Soldadura

Los perfiles W50 TB pueden procesarse con los
procedimientos de soldadura habituales, como
MIG/MAG o CMT, sin ningln tipo de medida
especial. Durante la soldadura, recomendamos
utilizar un extractor de humos y garantizar la
ventilacion adecuada de la sala. Garantizar una
soldadura concienzuda y limpia. Los perfiles
W50 TB cuentan con un revestimiento especial
de cinc y magnesio que reduce los poros.

El calor generado durante la soldadura de
perfiles y bisagras se debe disipar utilizando
accesorios de soldadura de laton, cobre y
aluminio.

Mantenga una distancia minima de 3 mm desde

la costura de soldadura hasta la banda de
poliuretano.

Soldadura del marco

1. Desbarbar y biselar los extremos de las
barras.

2. Montar el marco sobre la mesa de
soldadura.

3. Comprobar las dimensiones del marco.

4. Comprobar los angulos.

5. Comprobar las diagonales.

6. Fijar la posicion del marco con pequefios
puntos de soldadura.

7. Volver a comprobar las diagonales.

8. Ejecutar la soldadura desde el lado interior al

lado exterior, alternandolos.
. Volver a comprobar las diagonales.
10. Rectificar en plano las costuras de soldadura
en las esquinas.

ottostumm-mogs.com
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Welding thermal break profiles
made of zinc-magnesium steel

The best results were achieved using the
following two welding procedures:

MAG (metal-arc active gas)

Inert gas: CAR 18 (18% CO, and 82% Argon
sec. EN 439 M21)
Welding rod: DT-Ziro, @0.8 mm (Dratec)

Preparation of profile cut:

Bevel bar ends (ca. 1 mm x 45°).

Do not bevel the last 5 mm of the outermost
point in order to avoid burning away the sharp
edge. Spot-weld the inner and outer corners,
then draw a weld seam from the inside outward.
When welding galvanized steel, tiny weld pores
can occur occasionally. In the case that these
pores need to be sealed for aesthetic reasons,

we do not recommend secondary MAG welding.

Instead, filling should be done using the WIG
procedure or a temperature-resistant polyester
putty (200°C). Excessive welding temperatures
can be avoided by leaning special copper, brass
or aluminium plates in the areas surrounding the
welding area.

CMT (cold metal transfer)

Type of gas: 100% Argon

Welding rod:

A) CuSi,, @0.8 mm (Dratec/Bedra)
B) DT-Ziro, @0.8 mm (Dratec)

Preparation of profile cut:

Bevel bar ends (ca. 1-1.5 mm x 45°).

Do not bevel the last 5 mm of the outermost
point in order to avoid burning away the sharp
edge. Spot-weld the inner and outer corners,
then draw a weld seam from the inside outward.
The CMT welding procedure is well suited

to welding thermal break steel profiles made

of galvanized steel. Assuming the equipment
(Fronius) is properly adjusted, neither splatter
nor pores occur. One advantage of the CuSi,
welding rod is that weld seams can be ground
flat in a significantly shorter amount of time. This
kind of rod also proves especially advantageous
when dealing with stepped flanges. The
mechanical resistance of CusSi; filling material

is lower than that of DT-Ziro, which means that
it should not be used with very large casement
windows or doors. The resistance of corners

is roughly comparable to welded architectural
bronze or brass windows. Smaller and medium
size window leaves can be welded with CuSi,.
However, steel hinges should be welded only
with DT-Ziro filling material. Excessive welding
temperatures can be avoided by leaning special
copper, brass or aluminium plates in the areas
surrounding the WELDING area.

disclaimer see 7.0.14

FerroFinestra®

W50 TB

Saldatura di profili a taglio termico
in acciaio, zincati zinco-magnesio

| migliori risultati di saldatura si raggiungono con
i seguenti due metodi:

MAG (metal-arc active gas)

Tipo di gas: miscela CAR 18 (18% CO, e 82%
Argon sec. EN 439 M21)

Materiale di riempimento: DT-Ziro, @0.8 mm (es.
Dratec)

Preparazione dell'angolo: creare uno smusso di
ca. 1-1.5 mm x 45° su entrambe le facce esterne
del profilo. Non smussare gli ultimi 5 mm della
punta esterna per mantenere inalterata la forma
dello spigolo.

Fissare I'angolo con un punto di saldatura sui
due lati del bordo, quindi eseguire la saldatura.
Durante la saldatura MAG di acciaio zincato
occasionalmente potrebbero verificarsi piccoli
fori o pori nel cordone di saldatura.

Se per ragioni estetiche é ritenuto opportuno
chiudere questi pori si consiglia di ritoccare con
punti al TIG.

In alternativa al TIG si pud usare uno stucco
epossidico adatto.

Eccessive temperature di saldatura possono
essere evitate usando apposite piastre di

rame, ottone o alluminio appoggiate nelle aree
circostanti la zona di saldatura.

CMT (cold metal transfer)

Tipo di gas: 100% Argon
Materiale di riempimento:

A) CuSi;, @0.8 mm (Dratec/Bedra)
B) DT-Ziro, @0.8 mm (Dratec)

Preparazione dell'angolo: creare uno smusso di
ca. 1-1.5 mm x 45° su entrambe le facce esterne
del profilo. Non smussare gli ultimi 5 mm della
punta esterna per mantenere inalterata la forma
dello spigolo.

Fissare I'angolo con un punto di saldatura sui
due lati del bordo, quindi eseguire la saldatura.
La saldatura CMT & particolarmente adatta per
la saldatura di profili in acciaio zincato a taglio
termico.

Con una corretta regolazione dell'attrezzatura
(es. Fronius) la saldatura avviene senza
schizzi e senza formazione di fori o pori nella
giuntura. Il filo CuSi, ha il vantaggio di poter
rettificare le saldature in pochissimo tempo.
La resistenza meccanica del riempitivo CuSi
¢ inferiore a quella del filler DT-Ziro, quindi
non dovrebbe essere utilizzato su ante molto
grandi. La resistenza meccanica & paragonabile
a quella delle finestre di bronzo architettonico.
Per tale motivo, questo tipo di saldatura pud
tranquillamente essere utilizzato su porte e
finestre di dimensioni piccole e medie. Inoltre,

le cerniere devono essere sempre saldate solo
con riempimento DT-Ziro. Eccessive temperature
di saldatura possono essere evitate usando
apposite piastre di rame, ottone o alluminio
appoggiate nelle aree circostanti la zona di
saldatura.

3
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5.3.2

5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

Soldadura de perfiles con rotura
térmica en acero con capa de zinc
y magnesio

Con los dos siguientes procedimientos de
soldadura se consiguen los mejores resultados:

MAG (metal-arc active gas)

Gas de proteccion: CAR 18 (18% de CO, y 82%
de argodn, de acuerdo con EN 439 M21)

Cordén de soldadura: DT-ZiRo, didmetro de 0.8
mm (Dratec)

Preparacion de los cortes del perfil:

Biselar los extremos de las barras (aprox. 1 mm
x 45°). No biselar los Gltimos 5 mm del extremo
exterior para evitar la abrasion del borde afilado.
Puntear las esquinas interiores y exteriores;
luego, tirar de la costura de soldadura desde
dentro hacia fuera.

En la soldadura de acero galvanizado es posible
que, ocasionalmente, aparezcan pequefios
poros de soldadura. En el caso de que estos
poros debieran cerrarse por motivos estéticos,
recomendamos no hacer el repaso mediante el
procedimiento MAG, sino con el WIG; o bien
rellenarlos con una espétula de poliéster con la
suficiente resistencia térmica (200°C).

CMT (cold metal transfer)

Gas de proteccion: 100% argon

Cordén de soldadura:

A) CuSi, didmetro 0.8 mm (Dratec/Bedra)
B) DT-ZiRo, didmetro de 0.8 mm (Dratec)

Preparacion de los cortes del perfil:

Biselar los extremos de las barras (aprox.

1-1.5 mm x 45°). No biselar los Gltimos 5 mm

del extremo exterior para evitar la abrasion

del borde afilado. Puntear las esquinas
interiores y exteriores; luego, tirar de la

costura de soldadura desde dentro hacia

fuera. El procedimiento de soldadura CMT

es muy apropiado para soldar perfiles de

acero galvanizado separados térmicamente.

Si se emplean correctamente los equipos
(Fronius), no habra proyecciones ni poros.

Una ventaja del cordédn de soldadura CuSi; es
que permite realizar el rectificado plano de las
costuras de soldadura en un periodo de tiempo
considerablemente reducido. Este cordon méas
blando resulta particularmente util y beneficioso
para las bridas escalonadas. En comparacion
con el material de relleno DT-Ziro, el agarre
mecanico del material de relleno CuSi, es menor,
por lo que no debe utilizarse para ventanas o
puertas abatibles particularmente grandes. El
agarre de las esquinas corresponde aprox. al de
las ventanas de bronce arquitecténico o laton
soldados. Las hojas de ventana més pequefas y
medianas se pueden soldar de forma segura con
el cordon CusSi,. Sin embargo, para la soldadura
de bisagras de acero solo debe utilizarse el
material de relleno DT-Ziro.
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Saldatura
Soldadura

Welding instructions Istruzioni saldatura Instrucciones de soldadura

CL + t CL

+

+—15—4+—15——+

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura
A T B
+ 4.0-5.0 + t+ 4.0-5.0 +
+—15+—+ +——15——+

PT = Profile thickness

A) Remove zinc coating approx (4.0-5.0 mm)
next to welding seam.

B) Chamfer

C) Welding

D) Grind excess part

disclaimer see 7.0.14

PT = Spessore profilo

A) Rimuovere la zincatura di ca (4.0-5.0 mm)
accanto alla saldatura.

B) Smussare

C) Saldatura

D) Smerigliare parte in eccesso

rel. 07 - 10/2023

53.4

444444444444444+444444444444444

PT = Espesor de perfil

A) Retire la tira de galvanizado ca (4.0-5.0 mm)
al lado de la soldadura.

B) Chaflan

C) Soldadura

D) Esmerilar la parte sobrante

ottostumm-mogs.com
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Saldatura
Soldadura

FT 5009LF-02 / FT 5009LF-02

Fixed partition \ ﬂ

Finestra telaio fisso

Ventana fija

e N\

Internal view
Vista interna
Vista interna

FT 5009LF-02

45°

FT 5009LF-02

FT 5009LF-02 FT 5009LF-02

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding

Saldatura
Soldadura
FT 5509ZA-02 / FT 5509ZA-02
Single leaf window open in \ ﬂ

Finestra a un battente apertura interna

Ventana de una hoja que se abre hacia dentro

e O

Internal view
Vista interna
Vista interna

FT 5509ZA-02

FT 5509ZA-02
1 . W)
~
~
$°
NA
FT 5509ZA-02 FT 5509ZA-02
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra®

FT 5009LF-02 / FT 5009TN-02

Fixed partitions
Partizioni fisse

Particiones - secciones fijas

FT 5009TN-02

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

disclaimer see 7.0.14

W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

Internal view
Vista interna
Vista interna

FT 5009LF-02

L

External view
Vista esterna
Vista externa

ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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disclaimer see 7.0.14
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5.3.8

External view
Vista esterna
Vista externa

FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura
+——18—#
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FT 5009LF-02 FT 5009LF-02 —
FT 5009TN-02 FT 5009TN-02 —
U/
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FT 6109TZ-02 / FT 5509TA-02

Double leaf window open out
Finestra doppia anta apertura esterna

Doble ventana que se abre hacia fuera

+6+

CL

disclaimer see 7.0.14

FerroFinestra®

W50 TB

5.3 Welding

Saldatura
Soldadura

-

CL

FT 6109TZ-02

rel. 07 - 10/2023
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Internal view
Vista interna
Vista interna
FT 5509TA-02
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

FT 5509TA-02

Cut off profile S

Taglio del profilo
Fresado de perfil

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil
37
FT 610972-02
FT 5509TA-02 FT 5509TA-02
3
N/
FT 6109TZ-02 FT6109TZ-02 ———
External view
Vista esterna
Vista externa
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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FerroFinestra®

FT 5509ZA-02 / FT 5509TA-02

Double leaf window open out

Finestra doppia anta apertura esterna

Doble ventana que se abre hacia fuera

disclaimer see 7.0.14

FT 5509TA-02 J

W50 TB

5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

Internal view
Vista interna
Vista interna

FT 5509ZA-02

rel. 07 - 10/2023
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-

CL
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

FT 5509TA-02

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

FT 5509ZA-02

~_/ L

External view
Vista esterna
Vista externa

FT 5509TA-02

FT 5509TA-02

L FT 5509ZA-02

FT 5509ZA-02

I — L

External view
Vista esterna
Vista externa

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM ‘ megs

FT 5509ZL-02 / FT 5509TA-02

Double leaf window open out
Finestra doppia anta apertura esterna

Doble ventana que se abre hacia fuera

FerroFinestra®

W50 TB

5.3 Welding

Saldatura
Soldadura

Internal view
Vista interna
Vista interna

disclaimer see 7.0.14

FT 5509TA-02 J

FT 5509ZL-02

rel. 07 - 10/2023
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CL
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OTTOSTUMM | megs

FerroFinestra®

W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Cut off profile Soldadura
Taglio del profilo
Fresado de perfil

FT 5509TA-02
—~ —
C/ T 4
FT 5509TA-02
T
\
|
\
|
\
|
\
|
\
|
\
2
// g o N
7 N
7/ N
7/ N
/
/
L
|
\
External view \\
Vista esterna \ A /
Vista externa N /
N /
N 7/
\\ ///
AN

FT 5509ZL-02

External view
Vista esterna
Vista externa

A) Do not remove this portion while cutting 45°

disclaimer see 7.0.14

FT 5509TA-02

FT 5509TA-02

FT 55097L-02

A) Non rimuovere questa porzione durante il
taglio a 45°.

A) No retire esta parte mientras corta a 45°.

rel. 07 - 10/2023

ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB

FT 6109TZ-02 / FT 5509ZA-02

Double leaf window open in
Finestra doppia anta apertura interna

Doble ventana que se abre hacia dentro

+6-4 CL

FT 6109TZ-02

disclaimer see 7.0.14
rel. 07 - 10/2023

5.3.15

5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

N

2N

Internal view
Vista interna
Vista interna

I

J

L FT 5509ZA-02

ottostumm-mogs.com




OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

FT 5509ZA-02

Cut off profile
Taglio del profilo /
Fresado de perfil s

— FT 6109TZ-02
/
.
- External view
Vista esterna
Vista externa
FT 5509ZA-02 —— FT 5509ZA-02

f,%
] =
3
FT6109TZ-02 ———
FT 6109TZ-02
;/ v\ L
\\ [ p—
External view
Vista esterna
Vista externa
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com

rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM ‘ megs

FT 5509TA-02 / FT 5009HF-02

Single leaf door open out
Porta a un battente apertura esterna

Puerta de una hoja apertura hacia fuera

FerroFinestra®

FT 5009HF-02 ——

disclaimer see 7.0.14

~

W50 TB

5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

rel. 07 - 10/2023

5.3.17

CL

-+

Internal view
Vista interna
Vista interna

FT 5509TA-02

CL

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs

FerroFinestra®

FT 5509TA-02

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

FT 5509TA-02

FT 5009HF-02 —

disclaimer see 7.0.14

FT 5009HF-02

W50

rel. 07 - 10/2023

5.3.18

B

Cut off profile 4[

Taglio del profilo
Fresado de perfil

5.3 Welding

Saldatura
Soldadura

FT 5509TA-02

FT 5009HF-02

External view
Vista esterna
Vista externa

~——— FT 5509TA-02

—— FT 5009HF-02

External view
Vista esterna
Vista externa

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

FT 5509ZA-02 / FT 5009HF-02

Single leaf door open in
Porta a un battente apertura interna

Puerta de una hoja apertura hacia dentro

N

Internal view
Vista interna
Vista interna

FT 5509ZA-02 ——

—
O
( E
N~ ] -+
FT 5009HF-02 —— CL +
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs

FT 5509ZA-02

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

FT 5509ZA-02 ———1—

FT5009HF-02 ————— 71—

A) Welding from behind.

disclaimer see 7.0.14

FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding

FT 5009HF-02

A) Saldatura da dietro.

rel. 07 - 10/2023

5.3.20

Saldatura
Soldadura

~— 1 FT 5509ZA-02

o~ FT 5009HF-02

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

External view
Vista esterna
Vista externa

~———— FT 5509ZA-02

—— FT 5009HF-02

External view
Vista esterna
Vista externa

A) Soldar desde atrés.

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding

Saldatura
Soldadura
FT 5509TL-02 / FT 5009TN-02
Window open in fixed partitions
Finestra su partizioni fisse apertura interna ‘i 7777777 E
| |
Ventana su particiones apertura hacia dentro i }
| |
1 1
L J

Internal view
Vista interna

} Vista interna

|

} «——t——— FT 5009TN-02

I

I

1

C ; )
I

r FT 5509TL-02

l

FT 5009TN-02

FT 5509TL-02

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding

Saldatura
Soldadura

FT 5009TN-02 ——— X

FT 5509TL-02

Cut off profile
Taglio del profilo -
Fresado de perfil 1 /L/

Pt b4
|
|

FT 5009TN-02

u e~ FT 5509TL-02

/g FT 5509TL-02 —

FT5009TN-02 ——+—

5> — FT 5009TN-02

P

— FT 5509TL-02

FT5509TL-02 ——

~ /
FT 5009TN-02

FT 5009TN-02 —

FT 5509TL-02 -

External view
Vista esterna
Vista externa

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com

rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding

Saldatura
Soldadura
FT 5509ZL-02 / FT 5009TN-02
Window open out fixed partitions
Finestra su partizioni fisse apertura esterna ‘N:\"""fj‘
| AN |
Ventana su particiones apertura hacia fuera i \\\i
I -1
I
L:: ,,,,,, J‘
Internal view

Vista interna
Vista interna

= FT5009TN-02

FT 5509ZL-02

=1

FT 5009TN-02

FT 5509ZL-02

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

FT 5009TN-02

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

R

FT55097L-02 ——

FT 5009TN-02

FT5509ZL-02 ————

~——— FT5009TN-02

—— FT 5009TN-02

FT 5009TN-02

FT 5509ZL-02 — gj %<

FT 5509ZL-02 ———

\ - ~— FT5009TN-02
FT 5509202 —

FT 5509ZL-02 ———

External view
Vista esterna
Vista externa

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

FT 5509TL-02 / FT 5509L-02 / FT 5009LF-02

Window open in fixed partitions
Finestra su partizioni fisse apertura interna

Ventana su particiones apertura hacia dentro

+

Internal view
Vista interna
Vista interna

"
(@]
-

FT 5509L-02 FT 5009LF-02

FT 5509TL-02

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding

Saldatura
Soldadura
Cut off profile ———18
Taglio del profilo !
Fresado de perfil }
B
\
\
FT 5009LF-02

~
5

p ~
N
Cut off profile

Taglio del profilo
Fresado de perfil

FT 5509L-02

FT 5509TL-02

FT 5009LF-02

FT 5509L-02
FT 5009L-02

FT 5509LF-02
FT 5509TL-02 —+—
FT 5509TL-02 =
External view
Vista esterna
Vista externa
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra®

FT 5509ZL-02 / FT 5509L-02 / FT 5009LF-02

Window open out fixed partitions

Finestra su partizioni fisse apertura esterna

Ventana su particiones apertura hacia fuera

-+

W50 TB

5.3 Welding
Saldatura
Soldadura
T B

+

Internal view
Vista interna
Vista interna

FT 5009LF-02

FT 5509ZL-02 ]

—

disclaimer see 7.0.14
rel. 07 - 10/2023
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FT 5509L-02

FT 5509L-02

External view
Vista esterna
Vista externa

disclaimer see 7.0.14

FerroFinestra®

External view
Vista esterna
Vista externa

FT 5509L-02

rel. 07 - 10/2023

5.3.28

W50 TB

5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

FT 5509LF-02

Cut off profile
-~ Taglio del profilo
Fresado de perfil

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

—— FT 55097L-02

FT 5509LF-02

FT 5509LF-02

= —— FT 5509ZL-02

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

FT 5509L-02 / FT 5509T-02

Window open in or open out
Finestra apertura interna o esterna

Ventana apertura hacia dentro o fuera

I e
| e
| -
| 7
| i
1
| 7
| .
,,,,,,,,,,,,,, J [
Internal view
Vista interna
Vista interna
e ~
[N
[Te) [ \\ +
I N cL FT 5509L-02
l [
|
-
O
FT 5509T-02
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

FT 5509L-02

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

FT 5509T-02

FT 5509L-02

FT 5509L-02

FT 5509T-02 FT5509T-02 ————

LJ \H \_,

External view
Vista esterna
Vista externa

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023

5.3.30



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

FT 5509L-02 / FT 5509Z-02

Window open in or open out
Finestra apertura interna o esterna

Ventana apertura hacia dentro o fuera

I e
I e
I -
| 7
I e
1
| 7
| -
,,,,,,,,,,,,,, | Lo ]
Internal view
Vista interna
Vista interna
- T P\
(BN
[N
AN cL
l I AN FT 5509L-02
I
—
O]
FT 5509Z-02
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

—— FT 5509Z-02

disclaimer see 7.0.14

—— FT 55092-02

FT 5509L-02

rel. 07 - 10/2023

5.3.32

FT 5509L-02

5.3 Welding
Saldatura

FT 5509L-02

FT 5509Z-02 —

\_/

Soldadura

—

External view
Vista esterna
Vista externa

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra®

FT 5009LF-02 / FT 5009TF-02

Fixed partition
Finestra telaio fisso

Ventana fija

-+

W50 TB

CL

5.3 Welding

Saldatura
Soldadura

AN

_N,

CL

disclaimer see 7.0.14

——— FT 5009TF-02

rel. 07 - 10/2023
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Internal view
Vista interna
Vista interna

FT 5009LF-02
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB

Taglio del profilo
Fresado de perfil

L

—— FT 5009TF-02

FT 5009LF-02

—— FT 5009LF-02

—— FT 5009TF-02

disclaimer see 7.0.14
rel. 07 - 10/2023
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5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

—— FT 5009LF-02

FT 5009TF-02 ——

External view
Vista esterna
Vista externa

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding

Saldatura
Soldadura
FT 5009LF-02 / FT 5009ZF-02
Fixed partition \
Finestra telaio fisso
Ventana fija
Internal view

Vista interna
Vista interna

Nt CL FT 5009LF-02

CL

———— FT 5009ZF-02

|
|
|
|
|
|
|
|
}
|
|
|
|
}
|
|
|
|
|
|
C )

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

—— FT 5009LF-02

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

—— FT 5009ZF-02

FT 5009LF-02 FT 5009LF-02

—— FT 5009ZF-02 FT 5009ZF-02 ——

External view
Vista esterna
Vista externa

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding

Saldatura
Soldadura
FT 5009LC-02 / FT 5009ZF-02 b L
[ [
[ [
Fixed partition T — o
Finestra telaio fisso
Ventana fija \
Internal view

Vista interna
Vista interna

N cL FT 5009LC-02

CL

~———— FT5009ZF-02

N
\

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

FT 5009LC-02

\

| I !\ Cutooff profile

\,

N Taglio del profilo

f profil
Cut off profile Fresado de perfil

Taglio del profilo
Fresado de perfil

—— FT 5009ZF-02

FT 5009LC-02 FT 5009LC-02

—— FT 5009ZF-02 FT 5009ZF-02 ——

External view
Vista esterna
Vista externa

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding

Saldatura
Soldadura
FT 5009LC-02 / FT 5009LF-02 b L
[ [
[ [
Fixed partition T — o
Finestra telaio fisso
Ventana fija \
Internal view

Vista interna
Vista interna

FT 5009LC-02

+—95—+

CL

FT 5009LF-02

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.3 Welding
Saldatura
Soldadura

FT 5009LC-02

Cut off profile
Taglio del profilo
Fresado de perfil

Cut off profile ——— : . \)«
Taglio del profilo
Fresado de perfil

—— FT 5009LF-02

FT 5009LC-02

o
<
FT 5009LC-02
Q
\
> \
[
L] —— FT 5009LF-02 FT 5009LF-02 ——
External view
Vista esterna
Vista externa
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.0 Processing
Lavorazione
Procesamiento

Accessories installation: Montaggio accessori: Montaje accesorios:
Gaskets Guarnizioni Juntas de sellado 5.4
ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB

Sealing frame connections
Examples

T «
\\\\ 7 b
N

I [N

I g

A) For the closure of the zones not closed by

welding in joined frame connections, we
strongly recommend using a narrow joint
sealant on thermal break, for 45° and 90°
cuttings after the painting.

disclaimer see 7.0.14

Sigillatura profili
Esempi

A) Per la chiusura delle fughe in corrispondenza
delle giunzioni del telaio che non vengono
saldate e necessario I'utilizzo di un apposito
sigillante per fughe sottili sul taglio termico in
poliuretano, per tagli a 45° e 90°, da eseguire
dopo la verniciatura.

rel. 07 - 10/2023

5.4.1

5.4 Gaskets
Guarnizioni
Juntas de sellado

Sellado de perfiles
Ejemplos

A) Para cerrar zonas de fuga cerradas mediante
procesos distintos a la soldadura en el
caso de las uniones de marcos (45° e 90°)
recomendamos encarecidamente el uso del
agente sellante para fugas sobre poliamida
después de la pintura.

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs

FerroFinestra®

A) For the closure of the zones not closed by
welding in joined frame connections, we
strongly recommend using a narrow joint
sealant on thermal break, for 45° and 90°
cuttings after the painting.

disclaimer see 7.0.14

W50 TB

5.4 Gaskets
Guarnizioni
Juntas de sellado

A) Per la chiusura delle fughe in corrispondenza
delle giunzioni del telaio che non vengono
saldate e necessario I'utilizzo di un apposito
sigillante per fughe sottili sul taglio termico in
poliuretano, per tagli a 45° e 90°, da eseguire
dopo la verniciatura.

rel. 07 - 10/2023
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A) Para cerrar zonas de fuga cerradas mediante

procesos distintos a la soldadura en el
caso de las uniones de marcos (45° e 90°)
recomendamos encarecidamente el uso del
agente sellante para fugas sobre poliamida
después de la pintura.

ottostumm-mogs.com
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Cutting
Rebate gasket G04016-60 at 45°
Open in and open out

1) Clean surface and apply primer 199005-75
2) Use seal scissor D99543-02
3) Glue with sealant OS 364991

disclaimer see 7.0.14

FerroFinestra®

W50 TB

Taglio

5.4 Gaskets
Guarnizioni
Juntas de sellado

Corte

Guarnizione di battuta G04016-60 a 45° Junta de tope G04016-60 en 45°

Apertura interna ed esterna

Apertura interna ed externa

\— G04016-60

—— G04016-60

—

1) Pulire superficie e stendere primer 199005-75
2) Utilizzare la forbice per guarnizioni D99543-02
3) Incollare con sigillante OS 364991

rel. 07 - 10/2023

543

1) Limpiar la superficie y aplicar el Primer
199005-75

2) Use las tijeras para juntas D99543-02

3) Pegar con adherente OS 364991

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.4 Gaskets
Guarnizioni
Juntas de sellado

Cutting Taglio Corte
Rebate gasket G04018-60 at 45° Guarnizione di battuta G04018-60 a 45° Junta de tope G04018-60 en 45°
Open in and open out Apertura interna ed esterna Apertura interna ed externa
—— G04016-60
3 1
= I
. R
=

7

V
/ 1
/ \
|
—— G04016-60
\\4 | — \\4 | —
1) Clean surface and apply primer 199005-75 1) Pulire superficie e stendere primer 199005-75 1) Limpiar la superficie y aplicar el Primer
2) Use seal scissor D99542-02 2) Utilizzare la forbice per guarnizioni D99542-02 199005-75
3) Glue with sealant OS 364991 3) Incollare con sigillante OS 364991 2) Use las tijeras para juntas D99542-02

3) Pegar con adherente OS 364991

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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Lavorazione
Procesamiento

Accessories installation: Montaggio accessori: Montaje accesorios:
System accessories Accessori di sistema Accesorios del sistema 55
ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

Profile processing Lavorazione del profilo Mecanizado de perfil

FT 5509ZA-02 + FT 6109TZ-02 FT 5509ZA-02 + FT 6109TZ-02 FT 5509ZA-02 + FT 6109TZ-02
Double leaf window Finestra a due battenti Ventana de dos hojas
Openin Apertura interna Que se abre hacia dentro

G04018-60
A/
FT 6109TZ-02 e
2n 1A
FT 5509ZA-02 2 "
G04016-60 AN

Internal view
Vista interna
Vista interna

FT 6109TZ-02 profile milling
Parti da rimuovere profilo FT 6109TZ-02
Acortamientos de perfil FT 6109TZ-02

PR e

———375——

L

o~
o o~ o~
N S N
=
& N N
2 2 3
© - —
— © ©
w = —
A w o
?7"
ez ) A
A) Cut outs A) Fresate A) Fresado
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

FT 5509ZA-02 profile milling
Parti da rimuovere profilo FT 5509ZA-02
Acortamientos de perfil FT 5509ZA-02

+—255—+
T A
Te)
Tl
I 4
[ I
[ I
. [
. [
. [
[ [
[ [
[ I
[ I
N L
. q [
| L
[ I
- [
[ [
[ [
[ [
[ I
[ I
} I I
,,,,, I — I
N o~
< <
< <
N N
[o2] [o2]
o o
Yol o
Tel Tel
A T T
Assembling profile
Assemblaggio dei profili
Perfil de montaje
|
FT 5509ZA-02 ! FT 5509ZA-02
|
o L
L e
I
! I
I I
! |
! I
L
|
|
I
I
I
|
|
|
|
I
I
I
|
|
|
|
I
I
,,,,, I
—|
N U
<
N
= f
(2]
o L
©° FT 6109TZ-02
—
[T
A) Cut outs A) Fresate A) Fresado
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

Processing and installation Installazione e montaggio Mecanizado y montaje
G04016-60, G04018-60 and K04020 G04016-60, G04018-60 e K04020 G04016-60, G04018-60 y K04020
Double leaf open in Doppia anta apertura interna Dos hojas apertura interna
CL T
G04016-60 \
U
IS
Z
\
\
CL +
G04018-60 L31.75H
N ‘
/ —\ —
o7 ji 1&
P2

S=l=—

C (7 K04020
K04020
C e D

i

t—14—+—385—+
1
O

K04020 [ O R B A
L | 1 .
. ; \J
H | =
! 4 K04020
I ! D
| <
—— 1 ¥
I
I
[
[ U
CL = Cutting length CL = Lunghezza di taglio CL = Longitud de corte
A) Cut outs A) Fresate A) Fresado
B) Sealant OS 364991 B) Sigillante OS 364991 B) Agente sellante OS 364991
C) n°02 M4 holes on profile C) n°02 fori M4 sul profilo C) n°02 orificios M4 en perfil
D) Fastening with M4x10 ISO7380 screws D) Fissaggio con viti M4x10 ISO7380 D) Fijacion con tornillos M4x10 1ISO7380
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

Assembling profile
Assemblaggio dei profili
Perfil de montaje

K04020
FT 5509ZA-02
~
D
.
FT 61007202
2
.
FT 610072202
| — K04020
Q )
FT 5509ZA-02 B
D) Fastening with M4x10 ISO7380 screws D) Fissaggio con viti M4x10 ISO7380 D) Fijacion con tornillos M4x10 1ISO7380
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com

rel. 07 - 10/2023

554



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra®

Profile processing

FT 5509TA-02 + FT 6109TZ-02
Double leaf window

Open out

FT 61097Z-02

Lavorazione del profilo

W50 TB

5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

Mecanizado de perfil

FT 5509TA-02 + FT 6109TZ-02 FT 5509TA-02 + FT 6109TZ-02

Finestra a due battenti
Apertura esterna

FT 6109TZ-02

FT 5509TA-02

A) Cut outs

disclaimer see 7.0.14

FT 6109TZ-02

A) Fresate

rel. 07 - 10/2023

555

Ventana de dos hojas
Que se abre hacia fuera

\ V\ /
N s
N /
N s
\ s
~ - N /
~. N - N ,
S s \
AN e 2N n
~ .- .
A A
2 P - Y N
~ ~ s \
- ~o / AN
i AN , N
- ~ / \
-7 \/ S 4 N
FT 5509TA-02
=

FT 6109TZ-02 —

Assembling profile
Assemblaggio dei profili
Perfil de montaje

A) Fresado

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs

CL = Cutting length

A) Cut outs
B) Sealant OS 364991

disclaimer see 7.0.14

FerroFinestra® W50 TB

(G04018-60

5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

cL +
p—15—+
\
| A
|
cL }
10

CL = Lunghezza di taglio
A) Fresate
B) Sigillante OS 364991
rel. 07 - 10/2023

55.6

FT 6109TZ-02

CL = Longitud de corte

A) Fresado
B) Agente sellante OS 364991

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs

Profile processing

FT 5509ZA-02 + 5509TA-02
Double leaf window

Open out

FT 5509ZA-02

FT 5509TA-02

A) Cut outs

disclaimer see 7.0.14

FerroFinestra®

'
-

W50 TB

Lavorazione del profilo
FT 5509ZA-02 + 5509TA-02
Finestra a due battenti
Apertura esterna

+——315——=

FT 5509ZA-02

——315——

FT 5509TA-02

A) Fresate

rel. 07 - 10/2023

55.7

FT 5509TA-02

5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

Mecanizado de perfil

FT 5509ZA-02 + 5509TA-02
Ventana de dos hojas

Que se abre hacia fuera

~o / -
~_ A -~
~
~
~

~ -
~J )7

2N
IS

- ~

-

-
-
-
- ~
e B\ N
- ~

\ /
N A/ 7/
\ /
\ /

\ /

\ /

\ /

\
2N "
/
/ \
/ \
/ \
/ \
/ \
/ \
/ \

A) Fresado

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

FT 5509TA-02

FT 5509TA-02

FT 5509ZA-02

$ CL

G04018-60

N

\//

G04016-60

-+ T p
Te)
© FT 5509TA-02
1
—
O
7
e — 7
- ~~ 4
-7 ~o s
- ~ s
L // \\(/
/10— AN
S / \\
/ \
G04016-60 S / @ \
< ! " |
5 | N
B ! 7\?‘\ i
¥ re] \ \ |
GO/4/O1‘ 8-60 e \ | / Scale
/ N \ A )f" // Scala
| % . N B =) Escala
N N e 2:1
S—="N\ s S _
N 4 ~o =
AN 7 -~
\¥ 7777777777777777777777777777777777 J/
CL = Cutting length CL = Lunghezza di taglio CL = Longitud de corte
A) Cut outs A) Fresate A) Fresado
B) Sealant OS 364991 B) Sigillante OS 364991 B) Agente sellante OS 364991
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com

rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

K04020

FT 5509TA-02

~—— FT 5509ZA-02

R
A
T 1 FT5509zA-02

FT 5509TA-02

K04020

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

Profile processing Lavorazione del profilo Mecanizado de perfil

FT 5509ZL-02 + 5509TA-02 FT 5509ZL-02 + 5509TA-02 FT 5509ZL-02 + 5509TA-02
Double leaf window Finestra a due battenti Ventana de dos hojas
Open out Apertura esterna Que se abre hacia fuera

N /\ 7
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N
N
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|
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| » ! N A/ 7
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I I \ /
| N s/
I | N
; ‘ 2 I 1n
| | ,
| | 7 N
| 7 N
| 7 N
| | s N
,,,,,,,,, Ao (I S I L/ .
7 N
N N N
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— — —
N N N
[} [} [e2]
o o o
[Te) [Te) [Tel
[Te} [Te} [Te)
— — A —
o o [
A
g )
o
B N B
1 p
. T
| |
I I
I I
I I
| |
| |
| |
| |
I » I
I I
I I
| |
| |
| |
| |
I I
I I
I I
| |
| |
,,,,, L _1____ 1 I I A —
N N
< <
= =
[e2] [e2]
o o
Yol Yol
[Te} [Te}
— —
[ [
A) Cut outs A) Fresate A) Fresado
B) Do not remove this portion while cutting 45° B) Non rimuovere durante il taglio a 45° B) No retire esta parte mientras corta a 45°
disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com

rel. 07 - 10/2023

55.10



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB
1
}
| FT 5509TA-02
NI N — :
| > }
|
| | |
[ I
[ I
| | |
| |
Lo
Lo
P
P
o
o
| |
Lo
P
P
.
,,,,,, Lo ]
N
<
-
N
(2}
o
0
o + CL
—
- 9
A
—t G04018-60
\ ///‘\\\ _
1 / / f T
AJ% 7777777777777777 - ‘\ t/\] 3?2//
\\‘//
|
1 cL \
|
| |
e
1

( 1 ]

5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

L ]

\, :

| =

CL = Cutting length

A) Cut outs

B) Sealant OS 364991

C) n°02 M4 holes on profile

D) Fastening with M4x10 ISO7380 screws

disclaimer see 7.0.14

FT 5509ZL-02

CL = Lunghezza di taglio
A) Fresate
B) Sigillante OS 364991

C) n°02 fori M4 sul profilo
D) Fissaggio con viti M4x10 ISO7380

rel. 07 - 10/2023
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\ B = 7
\\\ s
o
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b
S
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o
O}
—17—4
| |~ C+D ;
1
4
N C+D

FT 5509TA-02

=

CL = Longitud de corte

A) Fresado

B) Agente sellante OS 364991

C) n°02 orificios M4 en perfil

D) Fijacion con tornillos M4x10 1ISO7380

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra® W50 TB 5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

K04020

—— FT 5509ZL-02

~——— FT 5509ZL-02

FT 5509TA-02

K04020 o~

D) Fastening with M4x10 ISO7380 screws D) Fissaggio con viti M4x10 ISO7380 D) Fijacion con tornillos M4x10 1ISO7380

disclaimer see 7.0.14 ottostumm-mogs.com
rel. 07 - 10/2023
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OTTOSTUMM | megs

Assembling

Cover cap A99201-35
Openin

Drain holes with cover caps.

FerroFinestra®

W50 TB

Schema di montaggio

Tappo scarico acqua A99201-35
Apertura interna

Fori di drenaggio con tappi di
copertura.

5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

Diagrama de montaje

Tapa de cubierta A99201-35
Ventana que se abre hacia dentro
Orrificios de desagiie con tapas de
cubierta.

Outside view / Vista dall’esterno / Vista desde el exterior

N AN s
N N 7
N N s
N S s
N S s
N S s

N
S
N N s
S N s
S N s
N AN s
N S s
N
IR
e s AN
e s AN
s s N
s s N
s s N
s
s
s s S
s s S
s s S
7 7 N
s s S
s s S
D4 A D44 D

Min. n°02 drain holes/cover caps
For single leaf window

Min. n°04 drain holes/cover caps
For double leaf window

-+
-+
[
N
ol

Minimo n°02 fori/tappi di scarico
Per finestra anta singola

Minimo n°04 fori/tappi di scarico
Per finestra anta doppia

OUTSIDE

A) n°02 holes @12.5 mm frame profile
B) Sealing between cover cap and frame profile
C) A04102-06 drainage profile
D) Max. distance between drainage holes
1000 mm

disclaimer see 7.0.14

4
A99001-00 K
I

Minimo n°02 orificios/tapas de cubierta
Para ventana de una hoja

Minimo n°04 orificios/tapas de cubierta
Para ventana de doble hoja

AT

N

st

 H——

A99201-35

55

A

FT 5509ZA-02

FT 5509L-02

A) n°02 fori @12.5 mm sul profilo telaio

B) Sigillatura tra tappo di scarico acqua e profilo
telaio

C) A04102-06 vaschetta raccolta acqua

D) Massima distanza tra i fori di drenaggio
1000 mm

rel. 07 - 10/2023

55.13

A) n°02 orificios @12.5 mm en perfil de marco

B) Agente sellante entre tapa de cubierta y perfil
de marco

C) A04102-06 junta de galce

D) Distancia méaxima entre orificios de desagie
1000 mm

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs FerroFinestra®

W50 TB

A99201-35

Position of drainage holes
Posizione dei fori di drenaggio
Posicion de orificios de desagiie

Note:
At least 2 cover caps up to leaf width of 1000

mm
At least 4 cover caps up to leaf of 2000 mm

disclaimer see 7.0.14

Nota:
Almeno 2 tappi di drenaggio per larghezza anta
fino a 1000 mm

Almeno 4 tappi di drenaggio per larghezza anta
fino a 2000 mm

rel. 07 - 10/2023

55.14

Nota:

5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

Al menos 2 tapas hasta 1000 mm de ancho de

hoja

Al menos 4 tapas hasta 2000 mm de ancho de

hoja

ottostumm-mogs.com



OTTOSTUMM | megs

Assembling
Drains
Open out

FerroFinestra® W50 TB

Schema di montaggio
Drenaggio
Apertura esterna

5.5 System accessories
Accessori di sistema
Accesorios del sistema

Diagrama de montaje
Desagiie
Ventana que se abre hacia fuera

Outside view / Vista dall’esterno / Vista desde el exterior

100 D 100 100 D 155 D 100

Min. n°02 drain holes
For single leaf window

Min. n°04 drain holes
For double leaf window

A) Cut outs 20x4.5 mm

B) Cut out 20x7 mm on gasket G04016-60

C) A04102-06 drainage profile

D) Max. distance between drainage holes
800 mm

E) Sealant

disclaimer see 7.0.14

Minimo n°02 for